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NAVOD PRO INSTALACI 703-11G

DECICOAT™ T35

Tento navod pro instalaci poskytuje doporuceni pro
zajisténi maximalni Zivotnosti pfi rlznych zptsobech
pouziti. Decicoat™ T35 je vodou feditelna tepelné
izola¢ni hmota, kterd se snadno nanasi pomoci fady

stfikacich zafizeni. LM) ,Helilosmé””"
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BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

PFi nanaseni je pracovnik povinen pouzivat ochranné bryle,

prostfedky na ochranu dychacich cest, ochranny odév a pfipadné . ) oo L
dal3f vhodné bezpec¢nostni vybaveni podle mistnich poZadavkd na Decicoat T35 je vodou feditelnd ndtérovad
ochranu zdravi a bezpe¢nost pi praci. hmota nandsend ndstfikem, kterd diky svému

slozeni zamezuje tvorbé kondenzace.

Produkt je urcen k pouZiti v pramyslovych
oblastech, jako je Zelezni¢ni nebo ndmorni
doprava, ndmorni plosiny a automobilovy
Diky svému specidlnimu sloZeni Ine produkt dokonale i k primysl.

problematickym podkladdm, jako je holy hlinikovy povrch,

podklad je viak tfeba vhodnym zpUlsobem pfipravit.

ZAKLADNI POZADAVKY NA INSTALACI

Priprava povrchu

Vhodnym rozpoustédlem odstrante z povrchu veskery prach,
necistoty, olej, mastnotu, rez, protiplisnovy prostfedek atd.

U vysoce lesténych povrchi se doporucuje zdrsnit povrch POUthll
draténym kartdcem, piskovanim nebo brusnym papirem.
Ocelové podklady se doporucuje opatfit zékladnim natérem - Zeleznice: lokomotivy a osobni vagony
proti bleskové korozi. (interiéry, podlahy, kabiny)
- Prdmyslové pouZiti: spodnf strana plechové
POSTUPY NANASENI stfe3nf krytiny a kovové obklady stén
- Namofnf plosiny: vnitfni struktury obytnych

Decicoat T35 Ize aplikovat témito postupy: prostor

- Automobilovy primysl: tézka vozidla, autobusy,
Stétec: Pro aplikaci Stétcem doporucujeme pridat k produktu privésy a tahace

0,3 % hm. \/Ody. Nanééem’je pak snazsi a vrstva je hladsi. . Ve Spojem' s tradi¢ni vlidaknitou izolaci

PouZijte stétec 100 mm siroky s nylonovymi St&tinami.

UdrZujte Stétec dobfe smoceny v prostiedku Decicoat T35 a

kratkymi tahy nanasejte silnou vrstvu o tloustce priblizné

2 mm.,Nenatirejte” jako pfi malovani tahy tam a zpét, vrstva

by se prilis ztencila.

«  Zednicka Izice: Jednoduse naneste a vyhladte podle potieby.

«  Vzduchové a bezvzduchové stfikaci systémy: Doporuceni
pro volbu vhodného néstfikového zafizenf k aplikaci
prostfedku z fady Decicoat T35 najdete na str. 3.

Zednicka Stfkaci
|Zice Stétec pistole
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Pro dosazeni optimalniho vysledku je zapotfebi spravna pfiprava,
michani a nanaseni. Povrch, na ktery se bude prostredek rady

Decicoat T35 nanaset, musi byt Cisty, suchy a zbaveny necistot.

MICHANI A NANASENI

Pred aplikaci hmotu dikladné promichejte paskovym nebo
lopatkovym mixérem. Produkt je tfeba michat tak dlouho,
dokud nenabude hladké, krémové konzistence.

Ke snazsimu michani je mozno kbelik pfed pouzitim nebo
otevienim postavit na 24 hodin dnem vzharu.

«  Aplikujte pfi teplotach prostredi vyssich nez 10 °C.

- Podle potieby je moZno viskozitu produktu upravit pfidavkem
maximalné 2 % vody. Pokud se md vody pfidat vice nez 2 %,
je tfeba si nanaseni predem za podminek kone¢ného pouziti
vyzkouset.

RYCHLOST NANASENI A KRYTI

NAVOD PRO INSTALACI | 703-11G

SUSENI A VYTVRZOVANI

Tloustka suchého filmu (DFT) by méla byt minimalné 0,5 mm.
- Priaplikaci na systém se doporucuje DFT 2 mm.
«  Kazda vrstva ma mit tloustku 0,5 — T mm.
PYi pouZiti na ndmotnich plavidlech se doporucuje jmenovitéd
tloustka DFT 2,5 mm. Pfipravky jsou schvalené pro pouzitf jako

natérové hmoty na kovovy podklad o tloustce minimalné 2,25
mm.

K dosazeni pozadovaného vysledku Ize ndtér dodatecné nanést
i ve vétsich tloustkach. Konec¢nd tloustka nanesené vrstvy se ma
fidit vasimi pozadavky.

+JemozZno nanést i jednu silngjsi vrstvu, to vsak vyzaduje delsf
dobu schnuti.

«  Prodosazeni pozadované tloustky suchého filmu je tfeba prfi
nanaseni mokrého natéru pocitat se smrsténim materialu v
prameéru az o 10 %.

- Doporucuje se pouZit pro prvn{ vrstvu lepivy natér o tloustce 0,5
mm.

Je dudleZité nandset rovnomérneé, aby se zajistilo spravné vytvrzeni
a snizil se odpad.

Pro sledovani podminek nandseni se doporucuje pouZit teplomér
a vihkomér. Pfi pfilis vysokych teplotach nebo nizké vihkosti mize
dochazet k tvorbé trhlin.

«  Prinepfiznivych podminkach nandsenf Ize povrchovym vadam
predejit zmensenim tloustky nanaseného mokrého filmu (WFT).

- Popraskany povlak Ize opravit nanesenim dalsiho natéru na
postizené misto.

- Pripfilis nizkych teplotach nebo vysoké vihkosti mizZe dochédzet
ke stékani natéru.V takovém pfipadé mdze byt zapotfebf posilené
suden.

Pfed nanesenim dalsi vrstvy natéru se ujistéte, Ze je povrch
dostatecné suchy.

Pfi mensi hodnoté WFT schne natér rychleji a Ize jej dfive pretfit.

D)

- Prodosazeni optimalniho vysledku nechte
natérovou hmotu prirozené schnout. Pri
nuceném suseni mize natér popraskat.

« Vchladnych podminkach je mozno k lepSimu
schnuti podklad zahrat.

< Kesnazsimu vysuseni natéru Ize pouzit nucenou
ventilaci. Vzduch by mél béhem suseni proudit
dovnitf i ven.

- Pred aplikaci se doporucuje nanesenim
produktu na malou ¢ast plochy si postup
schnuti vyzkouset a podle potfeby podminky
upravit.

Doba zasychani

Pocate¢ni zaschnuti, 1 hodina
T mm
Pocate¢ni zaschnuti, 4-6 hodin
2 mm
Kompletné suchy 24-72 hodin

Upozornéni: Uvedené doby schnuti a vytvrzovani jsou pouze orientacni. Je
treba, aby si koncovy uZivatel postup vyzkousel, protoze na dobu schnutf
maji vliv. podminky konec¢ného pouziti (tloustka vrstvy, druh podkladu,
teplota a vihkost).

KONTROLA TLOUSTKY
MOKREHO FILMU MERIDLEM 4
S

K zajisténi spravné tvorby filmu Ize
pouzit méfidlo tloustky mokrého
filmu (jak je znazornéno vpravo).

00000
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DOPORUCENE NASTAVENI STRIKACIHO ZARIZENI

NiZe jsou zobrazeny typické konfigurace — vhodné mohou byt i jiné sestavy i nastaveni

Bezvzduchové stiikaci zafizeni Vzduchové stiikaci zafizeni

Graco Xtreme 70:1 Pneumatické Tlakovy hrnec
N Wagner ProSpray 3.39 , Ly .
pneumatické cerpadlo > pistové cerpadlo se spodnim vstupem

texturovaci pistole GNG/

: XTR-7 bezvzduchoveé stifkaci pistole Wagner Vector texturovaci pistole GNG/
Typ pistole I ' T3005, .
stifkaci pistole Pro nebo Grip , T3005, spodni vstup
spodnf vstup
Obvykle 138 az 207 bar
(2000 a7 3000 psi). A 230 bar (3335 psi) M&Z;O;’)ar M(‘ZE 4:)ar
Pro del$i hadice je nutny vyssi tlak P P
Délka hadice . .
L 30 m (984 stop) 15m (50 ft) Do 30 m (98,4 stop) 5az20m (164 az 65,6 stop)
Primér hadice Vnitini primér 9,5 mm Vnitini prdmeér 12,5 mm Vnitini primeér 19 mm Vnitini prdmeér 19 mm
(3/8 palce) (V2 palce) (3/4 palce) (3/4 palce)
, 05m(16 StOPV) nést.avec T mx95mm (3,3 stopy x 38
Nastavec (bi¢) 6 mm (0.24 in) hadice - .

Pri pouziti ndstavce je zapotiebi vyssi tlak pa Ice)

Oboustranny hrot
0,43 a2 0,74 mm 2 mm (0,08 palce) 2 mm (0,08 palce)
(0,017 a2 0,029 palce)

0,5az0,7 mm (0,019 az 0,029 palce)

PRy (Oboustranny hrot 419 az 429)

Pomeér: 4:1 nebo vyssi

Bezkomutétorovy DC motor Pratok: 3 1/min (0.8 gal/ Tlakovy hrnec 20 fitrd

Typ Cerpadla Pistové cerpadlo s pomérem 70:1 268 KW min) (5,3 gal) se spodnim
DR vstupem
2¢inné pistové cerpadlo
Tlak pistole:
Pozadavky na tlak vzduchu 2 az 5 bar (30 az 70 psi) Mistni rozvod vzduchu nen AZ 7 bar (100 psi) Do 6 bar (85 PSI)
nutny Tlak v hrnci:

max. 4 bary (60 psi)

INFORMACE O PRODUKTU

Produkt Decicoat T35

Kryvost 0,39 kg/m?/mm DFT

Spotfeba na 1 mm DFT ' 1,1 1/m?

zahrnuje piidavek na smrsténi materidlu

GRACO XTREME 70:1 stifkaci pistole

Doba skladovatelnosti a podminky skladovani:
« 24 mésich od pfijmu zboZi (pfi skladovani za doporucenych podminek).
- Produkt skladujte a prepravujte pfi teploté 10 az 45 °C.

Chrante pred mrazem.

- Caste¢ne pourité kbeliky s produktem Ize znovu pouzit, pokud se po prvnim
pouziti dokonale utésni.

- Otevfeny pfipravek je tfeba opét dokonale utésnit a do 2 mésicl spotfebovat.

Neotevirejte utésnéné viko zbytecné casto. - )
Texturovaci pistole GNG/ Tlakovy hrnec ProSpray 3.39

Clgtém’ a bezpeénost: T3005 se spodnim vstupem  se spodnim vstupem
- Zafizeni se snadno ¢istf vodou

- Dulrazné se doporucuje pouzivat osobni ochranné prostredky, zejména
prostfedky ochrany ocf, rukavice a bezpec¢nostni odév.

Dalsi informace nebo podrobnéjsi doporuceni pro vasi konkrétni aplikaci

si vyzadejte od pracovnikd firmy Pyrotek®.

Dalsiinformace a které vychdzeji z vysledki zkousek provedenych v nezavislych laboratorich nebo u vyrobce, a jsou pouze orientacni. Aby bylo mozné stanovit vhodnost vyrobku pro
kontaktni udaje najdete konkrétni aplikaci, je nutné materidly testovat v provoznich podminkdch odpovidajicich zamyslenému poutiti. Zavéry vyvozené z vysledkii akustickjch zkousek
vychdzeji z interpretace kvalifikovanych nezdvislych zkusebnich orgdnd. Zddné z udaji uvedenych v tomto dokumentu nezbavuji kupujiciho/uzivatele odpovédnosti
za stanoveni vhodnosti vyrobku pro potfeby prislusného projektu. K tdajiim uvddénym vyrobcem si vZdy vyZddejte stanovisko technika z oboru akustiky, mechaniky
pyroteknc.com a ochrany proti pozdru. Vzhledem k tomu, Ze kazdy projekt je jiny, spolecnost Pyrotek neodpovidd za odlisné vystupy v souvislosti s pouzivdnim jejich vyrobkd.
Spolecnost Pyrotek odmitd odpovédnost za jakékoli Skody ¢i ndsledné ztrdty vzniklé v dusledku spoléhdni se vyhradné na informace zde uvedené. Neposkytuje se
Zddnd zdruka, Ze pouZiti nasich informaci ¢i vjrobkd, procesti nebo zafizeni, na které tato informacni strdnka odkazuje, nenarusi patentovd Ci jind prdva tfeti strany.
ODMITNUTIODPOVEDNOSTI:Na tento dokument se vztahujistandardni ustanoveni ¢ldnki Odmitnuti odpovédnosti, Zdruka a © Copyright spolecnosti Pyrotek. Viz pyroteknc.
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Upozornéni- Technické specifikace mohou byt zménény bez predchoziho ozndment. Udaje uvedené v tomto dokumentu jsou charakteristické pramémé hodnoty, ‘



